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Армирование. Узлы 7, 8, 9.
Сечение 9-9
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Каркаса поддерживающий КП-1.
Ведомость деталей
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А - А
Поз. Обозначение Наименование Масса

ед., кгКол. Приме-
чание

Спецификация армирования приямка ПРм1

2 ГОСТ Р 52544-2006 Ø14 A500C L=2350 2765 2,84

3 ГОСТ Р 52544-2006 Ø14 A500C 1,21

4 ГОСТ 34028-2016 Ø8 A240 L=450 4704 0,18

6 ГОСТ Р 52544-2006 Ø12 A500C 6214 0,89

5 ГОСТ 34028-2016 Ø8 A240 L=350 560 0,14

8 ГОСТ 34028-2016 Ø8 A240 L=1120 428 0,44

7 ГОСТ Р 52544-2006 Ø12 A500C L=1305 172 1,16

9 ГОСТ Р 52544-2006 Ø14 A500C L=1800 144 2,18

10 ГОСТ Р 52544-2006 Ø14 A500C L=1300 90 1,57

11 ГОСТ 34028-2016 Ø8 A240 L=3460 280 1,37

12 ГОСТ Р 52544-2006 Ø25 A500C 312 3,85

13 ГОСТ 34028-2016 Ø10 A240 L=1600 274 0,99

См.ведом.
деталей
См.ведом.
деталей

См.ведом.
деталей

См.ведом.
деталей

См.ведом.
деталей

См.ведом.
деталей

п.м.

п.м.

п.м.

См.ведом.
деталей

См.ведом.
деталей

См.ведом.
деталей

п.м.

Бетон кл. В25,W8,F100 1077 м³

Бетон кл. В7,5 297 м³
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Наименование Кол.
Масса
ед.кг ние

Примеча-Марка
поз. Обозначение

Спецификация элементов

1

2
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0,623
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Ø10 А240, L=1000

Ø10 А240, L=455

Ø10 А240, L=320

2

3

500

ГОСТ 34028-2016

250

1000 (1 п. м.)

1

1

ГОСТ 14098-2014 К1-Km

КП-1

1.Сварку производить электродами Э-46 ГОСТ 9467-75*.

2. Каркас разработан на 1 п. м., при производстве работ каркас изготавливать

необходимой длины.

КП1 18-09-184-3-КЖ.И-КП1 Каркас пространственный КП1 563 3,38

Сборочные единицы

Детали

7
ш.200

9* ГОСТ Р 52544-2006 Ø14 A500C L=1900 70 2,30 См.ведом.
деталей
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деталей
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Ведомость расхода стали на один элемент, кг

ИтогоИтогоØ8

Марка элемента Всего

Изделия арматурные

Арматура класса

ПРм1

А240 А500C

ГОСТ 34028-2016 ГОСТ Р 52544-2006

77260 812904030
Ø18
212

Ø25
12012174

Ø10 Ø14
70117

Ø12
1856 5730

1. Ведомость расхода стали дана общая на конструкции ПРм1 без учета закладных деталей.
2. В расходе стали учтен нахлест на протяженных участках в размере 10%.

315

17
0

415

27
0

16

16 ГОСТ 34028-2016 Ø8 A240 L=1170 216 0,46
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15 ГОСТ Р 52544-2006 Ø18 A500C 106 2,00 п.м.
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17 ГОСТ 34028-2016 Ø8 A240 L=250 310 0,10
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3
ш.200

4
ш.400x400

-0,050

50
75

4х
10

0=
40

0

15
50

7х
20

0=
14

00

12

3(дополн.)
4шт.

завести за грани
проема на 600мм

18
ш.100

-1,600

50 50
400

75
15

0
15

0
75

45
0

50 5х230=1150 50

1250

13
3

14шт.
19

ш.100-1,250

31
5

515

41
5

18

705

31
5

805

41
5

19

18 ГОСТ 34028-2016 Ø8 A240 L=1660 155 0,66 См.ведом.
деталей

19 ГОСТ 34028-2016 Ø8 A240 L=2240 160 0,88 См.ведом.
деталей

Фундамент Фм1
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1. Под ростверком выполнить подготовку из бетона кл.В7,5 толщиной 100мм,

выходящую за наружную грань фундаментов на 100мм.

2. Арматурные стержни соединять вязальной проволокой в каждом пересечении.
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Поз. Обозначение Наименование Масса
ед., кгКол. Приме-

чание

1 ГОСТ Р 52544-2006 Ø14А500С L=м.п. 23 1,21

Спецификация элементов Фм1

2 ГОСТ Р 52544-2006 Ø14А500С L=3250 16 3,93

3 ГОСТ 5781-82* Ø8А240 L=850 56 0,34

4 ГОСТ 5781-82* Ø8А240 L=860 28 0,33

Материалы

ГОСТ 7473-2010 БСТ В25 F100 W4 3,0

ГОСТ 7473-2010 Бетонная подготовка В7,5 0,3
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ЭскизМарка,
поз.
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Ведомость расхода стали на одно изделие, кг

ИтогоИтогоØ8

Марка элемента Всего

Изделия арматурные

Арматура класса

Фм1

А240 А500C

ГОСТ 5781-82* ГОСТ Р 52544-2006

91 12029 29
Ø14
91

5 ГОСТ 24379.1-2012 4 6,77


